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Bauteil, insbesondere Hybridbauteil fur einen Quertrager eines 

Fahrzeugs und Verwendung eines Bauteils 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Bauteil, insbesondere ein Hybridbauteil fur 
einen Quertrager eines Fahrzeugs. Des Weiteren betrifft die Erfindung die 
Verwendung eines derartigen Bauteils. 

Aus dem Kraftfahrzeugbau sind aus Rohren gebildete Quertrager bekannt, 
die aus Metall bestehen und entsprechend grolie Wandstarken aufweisen. 
Die Wandstarken sind dabei fur eine ausreichende Form-, Biege-, Knick- und 
Torsionssteifigkeit sowie fur eine ausreichende Druckbelastbarkeit entspre- 
chend dick ausgefuhrt. Der als Rohr- oder Hohlprofil ausgebildete Quertrager 
eignet sich prinzipiell zur Luftfuhrung, beispielsweise von einer mittig im 
Frontbereich des Fahrzeugs angeordneten Klimaanlage zu seitlichen Aus- 
stromern hin. 

Ein derartiger Quertrager ist beispielsweise aus der DE 100 64 522 A1 be- 
kannt. Dabei ist der Quertrager zur Gewichtsreduzierung aus einem Leicht- 
bauwerkstoff, insbesondere aus einem Leichtmetall in Art eines Schalenbau- 
teils oder Grundkorpers, gebildet, in welchen fur eine hinreichende Steifigkeit 
und Druckbelastbarkeit des Quertragers ein zumindest einen Kanal 
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bildender Kunststoffkern angeordnet ist. Zum Austritt des Luftstroms ist der 
Kanal mit Offnungen fur einen Luftabgriff versehen. 

Oblicherweise erfolgt dabei an dem jeweiligen Luftabgriff durch ein aulien 
5 am Bauteil angeordnetes Leit- und Fuhrungselernent eine Stromungsfuh- 
rung, insbesondere Umlenkung der Stromung. Dabei wird das Stromungs- 
medium, z. B. Luft, iiber eine einzelne grolie Offnung oder mehrere Offnun- 
gen in Art eines gelochten Offnungsbereiches im Grundkorper des Bauteils 
dem Leit- und Fuhrungselernent zugefuhrt. Dabei kann es im Bereich des 
10 Luftabgriffs zu einem harten Ausstromen an der Kante der Offnung des 
Grundkorpers kommen, wodurch irregulare Stromungen verursacht werden 
konnen. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein besonders einfaches 
15 Bauteil anzugeben, bei welchem ein besonders gleichma&iges Ausstromen 
ermoglicht ist. Des Weiteren ist die Verwendung eines Bauteils anzugeben. 

Die Aufgabe wird bezuglich des Bauteils erfindungsgemali gelost durch die 
Merkmaie des Anspruchs 1 und bezuglich der Verwendungen eines derarti- 
20 gen Bauteils durch die Merkmaie der unabhangigen Anspruche 27 bis 30. 

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind Gegenstand der Unteran- 
spruche. 

25 Die Erfindung geht dabei von der Uberlegung aus, dass bei einem Bauteil, 
wie einem Hybridbauteil fur einen Quertrager eines Fahrzeugs, welches aus 
einem zumindest teilweise kunststoffausgekleideten Grundkorper mit min- 
destens einem Stromungsabgriff gebildet ist, ein harmonisches Ausstromen 
eines durch das Bauteil fuhrten Mediums, z. B. Luft, am Stromungsabgriff er- 

30 moglicht sein sollte. Hierzu sollte das Bauteil einen Stromungsabgriff mit ei- 
ner moglichst weichen Stromungsfuhrung sicherstellen. Dazu ist im Bauteil 
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selbst, insbesondere im Bereich des Stromungsabgriffs, ein Mittel zur Stro- 
mungsfuhrung vorgesehen. Durch eine Anordnung eines Mittel zur Stro- 
mungsfuhrung im Bereich des Stromungsabgriffs ist ein sicheres und gleich- 
maliiges Ausstromen durch die Offnung des Bauteils sichergestellt. Bei einer 
Verwendung des Bauteils fur eine Luftfuhrung einer Klimaanlage in einem 
Fahrzeug fiihrt das gleichmafcige und weiche Ausstromen der Luft zu einer 
Verbesserung des Klimakomforts im Fahrzeug. 

Hinsichtlich des Bauteils, insbesondere eines Hybridbauteils fur einen Quer- 
trager eines Fahrzeugs, weist das Bauteil einen zumindest teilweise 
kunststoffausgekleideten Grundkorper auf, der aus mindestens zwei 
Elementen gebildet ist, weiche miteinander verbindbar sind, wobei der 
Grundkorper derart mit Kunststoff innenwandig versehen ist, dass im Bereich 
des Stromungsabgriffs das Mittel zur Stromungsfiihrung vorgesehen ist. 
Insbesondere ist der Kunststoff in Art einer Kunststoffstruktur im 
Grundkorper angeordnet, z.B. angespritzt, angefugt und/oder eingefugt. 
Dabei weist die Kunststoffstruktur einen gegenuber dem Querschnitt des 
Grundkorpers kleineren Querschnitt auf. 

Zweckmaliigerweise ist das Mittel zur Stromungsfuhrung als ein Glattungs- 
element ausgebildet. Bei einer besonders einfachen Ausfiihrungsform ist das 
Mittel zur Stromungsfuhrung, insbesondere das Glattungselement, aus einer 
Kunststoffstruktur variierender Dicke gebildet. Mit anderen Worten: Das 
Glattungselement ist durch den Kunststoff des Grundkorpers selbst gebildet, 1 
indem im Bereich des Stromungsabgriffs die Kunststoffauskleidung oder die 
Kunststoffstruktur eine variierende Dicke aufweist. Beispielsweise weist die 
Kunststoffstruktur eine Dicke von 1 mm bis 10 mm, insbesondere von 2 mm 
bis 6 mm auf. Des Weiteren kann die Kunststoffstruktur zumindest 
bereichsweise mehrschichtig, insbesondere aus einer Hart-Weich- 
Schichtenkombination, fur eine Akustikverbesserung ausgefiihrt sein. 
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Bei einer moglichen Ausfuhrungsform des Glattungselements ist die 
Kunststoffstruktur durch eine gewolbte Verdickung im Stromungsabgriff 
gebildet. Durch eine derartige Wolbung im Bereich des Stromungsabgriffs, 
insbesondere im Bereich der Offnung zum Ausstromen, ist eine weiche 
Stromungsfiihrung sichergestellt. 

Alternativ oder zusatzlich ist das Mittel zur Stromungsfiihrung als ein Um- 
lenkelement ausgebildet. Zusatzlich zu einer moglichst weichen Stromungs- 
fiihrung ist hierdurch eine Stromungsumlenkung, z. B. in Richtung der Off- 
nung zum Ausstromen, sichergestellt. Bei einer moglichen Ausfuhrungsform 
erstreckt sich ein Umlenkelement aus einer innenwandigen Kunststoffschicht 
bogenformig, insbesondere in Art einer Zunge, in den Hohlraum des 
Grundkorpers, so dass das Umlenkelement weitgehend senkrecht zur 
Stromungsrichtung, insbesondere nach oben oder unten, verlauft und eine 
Umlenkung der Stromung bewirkt. Alternativ kann das Umlenkelement in 
Langsrichtung des Grundkorpers gesehen vertikal verlaufen und sich dann 
seitlich bogenformig erstrecken, so dass das Umlenkelement quer zur 
Stromungsrichtung, insbesondere seitlich, verlauft und eine Umlenkung der 
Stromung zur Seite bewirkt. Je nach Ausfiihrungsform kann das 
Umlenkelement zum einen als ein separates Modul ausgebildet sein, wel- 
ches an die Kunststoffschicht anfiigbar ist. Zum anderen konnen die Kunst- 
stoffschicht und das Umlenkelement als ein Modul, insbesondere ein Kunst- 
stoffmodul in Art einer Kunststoffstruktur, ausgefiihrt sein. 

Je nach Ausfiihrung des Bauteils, insbesondere dessen Grundkorpers, z. B. 
bei einer Ausfiihrung als ein Mehrkammerkanal zum Fuhren mehrerer Stro- 
mungsmedien, konnen mehrere Umlenkelemente in Langsrichtung gesehen 
parallel nebeneinander im Grundkorper, insbesondere im Bereich des Stro- 
mungsabgriffs, angeordnet sein. Die Umlenkelemente bilden in dieser 
Ausfiihrungsform eine Trennwand zwischen den einzelnen Kammern der 
Kanale. 
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Alternativ oder zusatzlich kann das Mittel zur Stromungsfuhrung als ein kom- 
biniertes Fuhrungs- und Aussteifungselement ausgebildet sein. Hierdurch ist 
neben einer weichen Stromungsfuhrung und einer moglichen Stromungsum- 
lenkung zusatzlich eine den Grundkorper hinreichend gute Aussteifung, ins- 
besondere eine hinreichend gute Torsions-, Biege- und Knicksteifigkeit, si- 
chergestellt. Beispielsweise ist das kombinierte Fuhrungs- und Ausstei- 
fungselement aus einem Kanalelement, einem in dem Kanalelement ange- 
ordneten Umlenkelement und mindestens einem von dem Kanalelement 
gegen den Grundkorper abgestutzten Aussteifungselement gebildet. Dabei 
weist das Kanalelement in Richtung des Stromungsabgriffs gesehen einen 
abnehmenden Querschnitt auf, wobei das Aussteifungselement in Art von 
Querrippen im zwischen dem Kanalelement und dem Grundkorper gebilde- 
ten Hohlraum angeordnet ist. Der Winkel der Querrippen kann dabei 
senkrecht zum Kanal oder schrag mit einem Winkel von 0° bis +/- 60° 
verlaufen. D.h. die Rippen stehen zueinander parallel oder bilden max. einen 
Winkel von 120°, vorzugsweise von 90° oder 0°. 

Je nach Ausfuhrungsform des kombinierten Fuhrungs- und Ausstei- 
fungselements kann sich das Umlenkelement aus dem Kanalelement 
bogenformig, insbesondere zungenartig, erstrecken und dieses im Bereich 
des Stromungsabgriffs endseitig des kombinierten Fuhrungs- und Ausstei- 
fungselements verschliefcen, wobei das Umlenkelement in die 
Ausstromoffnung des Grundkorpers mundet. Dies moglichst ohne dabei 
Stolikanten fur ein stromendes Medium zu bilden. 

Je nach Herstellungsverfahren fur das Bauteil ist das Mittel zur Stromungs- 
fuhrung zumindest teilweise oder vollstandig separat ausgebildet und in den 
Grundkorper einfugbar. Altemativ kann das Mittel zur Stromungsfuhrung zu- 
sammen mit der Kunststoffauskleidung des Grundkorpers in einem Verfah- 
rensschritt in einem so genannten Ein- oder Mehrkomponenten-Spritzguss- 
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verfahren eingebracht und als eine Kunststoffstruktur geformt werden. Die 
Elemente sind vorzugsweise so gestaltet, dass einfache Auf-Zu-Werkzeug 
verwendet werden konnen. 

Vorzugsweise sind mehrere Mittel zur Stromungsfuhrung, insbesondere ein 
Glattungselement, ein Umlenkelement und/oder ein kombiniertes Fuhrungs- 
und Aussteifungselement, in einem einzelnen Stromungsabgriff angeordnet. 
Beispielsweise ist der Grundkorper in Langsrichtung gesehen mit mehreren 
voneinander beabstandeten Stromungsabgriffen versehen. Hierdurch kann 
beispielsweise bei einem Fahrzeug der Fahrzeuginnenraum mehrfach, z. B. 
im Frontscheiben-, Seitenscheiben-, Front- und/oder Fu&bereich, mit Luft 
bestromt werden. Alternate oder zusatzlich kann der Grundkorper in 
Querrichtung gesehen mit gegenuberliegenden Stromungsabgriffen 
versehen sein. Hierdurch ist ein Ausstromen des Mediums nach oben und/o- 
der nach unten je nach Anordnung des Bauteils ermoglicht. Bei einem bei- 
spielsweise aus zwei Halbschalen zusammengesetzten Bauteil kann dabei 
der Stromungsabgriff schalenubergreifend, d. h. in der Trennebene der bei- 
den Halbschalen, und/oder schalenbezogenen, d. h. in der jeweiligen Halb- 
schale selbst, angeordnet sein. 

Fur eine moglichst gute Tragstruktur und Tragkonstruktion des Bauteils wird 
der Grundkorper zweckmadigerweise zumindest partiell, insbesondere ent- 
lang seiner Langsausdehnung, vom Kunststoff beschichtet, insbesondere 
umspritzt. Alternativ oder zusatzlich kann der Kunststoff separat vorgeformt 
und anschlie&end in den Grundkorper eingefugt werden. Vorzugsweise wird 
der Grundkorper innen- und/oder aufcenseitig mit Kunststoff versehen. Auch 
wird der Kunststoff bevorzugt ein- oder mehrschichtig und/oder mit bereichs- 
weise variierender Dicke aufgebracht. Fur eine moglichst gute Biege-, Beul- 
sowie Torsionssteifigkeit des Bauteils wird der Kunststoff vorzugsweise form- 
schlussig und flachig aufgebracht. Die Kunststoffschicht bewirkt neben einer 
guten Struktursteifigkeit auch eine thermische Isolierung und/oder Schalliso- 
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lierung bei einer als Kanal ausgefuhrten Kunststoffstruktur, welche von ei- 
nem gasformigen Oder flussigen Medium durchstromt wird. Zusatzlich kann 
eine der Kunststoffschichten mit einer Verstarkung, insbesondere mit einem 
Verstarkungsgewebe, mit Fasern, Kugeln oderanderen Materialien, z. B. ei- 
nem Glasfasergewebe, versehen werden. Zur besseren thermischen und 
akustischen Isolation kann die Kunststoffschicht aufgeschaumt ausgebildet 
sein. Dabei wird PU-Schaum, Hart oder Weich-Schaum, Integralschaum, 
physikalisch oder chemisch aufgeschaumt (TSG Thermoplastischer 
Schaum-Spritzgufc, Mucell-Verfahren, etc.) oder mehrschichtig ausgefiihrt, 
wobei einzelne Schichten unterschiedliche Dichten aufweisen konnen. 

Vorzugsweise wird ein aus einem Leichtmetall, insbesondere Aluminium, 
Magnesium oder Feinstahl, gebildeter Grundkorper mit einer Wanddicke von 
0,4 mm bis 1,5 mm oder bis 2,0 mm verwendet. Je nach Art und Funktion 
des Bauteils kann der Grundkorper mit bereichsweise variierender Wanddi- 
cke geformt werden. Beispielsweise kann bei einer Verwendung des Bauteils 
als Quertrager dieser im Bereich von Halterungen und Krafteinleitungsstellen 
im Fahrzeug, z. B. im Bereich einer Anbindung an eine A-Saule, im Len- 
kungsbereich, im Anbindungsbereich einer Klimaanlage oder bei so genann- 
ten Front-End-Bauteilen in den Bereichen der Langstrager, der Motorlager 
oder des Haubenschlosses, mit einer dickeren Wandstarke ausgebildet sein 
als im Bereich, in dem das Bauteil lediglich als Luftfiihrungskanal, als Monta- 
getrager oder fur andere Funktionen dient. Solche fur den Grundkorper ver- 
wendete Bleche sind als ..Tailored Blanks" (bereichsweise zusammenge- 
schweiBt), ..Tailored rolled Blanks" (gewalzt mit unterschiedlicher Dicke in 
Walzrichtung), ..Profiliertes Band" (z. B. Rand dick, Mitte dunn) oder als 
„Patch-Work-Bleche" (wie bei einem Puzzle, jedoch jedes Teil mit unter- 
schiedlicher Wandstarke zur Platine gefugt) verfiigbar. Ein derartiger metalli- 
scher Grundkorper oder ein solches Blechteil ist besonders kostengunstig 
und fur einen auf Gewichtsreduzierung ausgelegten Leichtbau im Fahrzeug- 
bau besonders geeignet. 
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Bevorzugt wird das oben beschriebene Bauteil als Instrumententafeltrager in 
einem Fahrzeug verwendet, wobei der Kunststoffkern oder die Kunst- 
stoffstruktur einen oder mehrere Kanale, insbesondere einen Luftfuhrungs- 
kanal und/oder einen Kabelkanal, bildet. Alternativ kann ein derartiges 
Bauteil als Quertrager in einem Fahrzeug, insbesondere als Quertrager 
zwischen den A-Saulen eines Fahrzeugs, verwendet werden. 

Die mit der Erfindung erzielten Vorteile bestehen insbesondere darin, dass 
durch ein im Bereich des Stromungsabgriffs angeordnetes Mittel zur Stro- 
mungsfuhrung ein weiches Ausstromen des Stromungsmediums ermoglicht 
ist, so dass der Klimakomfort im Ausstromungsbereich erhoht 1st. Zudem ist 
das Bauteil mit einem besonders einfachen Werkzeug herstellbar. Ebenfalls 
kann in anderen Bereichen der Stromungsfuhrung die Funktion der 
Luftfiihrung von der Statikfunktion des Grundkorpers bei Bedarf abgekoppelt 
werden. Dadurch lassen sich Umlenkungen weicher und grofcer ausfiihren. 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung werden anhand einer Zeichnung naher 
erlautert. Darin zeigen: 

Figur1 schematisch eine Ausfuhrungsform fur ein Bauteil, 

insbesondere fur einen Halbkorper des Bauteils, mit 
einem Stromungsabgriff und einem darin angeordneten 
Mittel zur Stromungsfuhrung, 

Figur 2 schematisch eine alternative Ausfuhrungsform fur ein 

Mittel zur Stromungsfuhrung, 



Figuren 3A bis 3C schematisch eine perspektivische Ansicht eines 

Bauteils mit einem zumindest teilweise mit Kunststoff 
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ausgekleideten Grundkorper mit mehreren 
Stromungsabgriffen und Mitteln zur Stromungsfuhrung, 

Figuren 4 bis 6 schematisch verschiedene Ausfiihrungsformen eines 

Bauteils, insbesondere fur einen Halbkorper des 
Bauteils, mit einem Stromungsabgriff und einem darin 
angeordneten Mittel zur Stromungsfuhrung, 

Figur7 schematisch in perspektivischer Ansicht ein 

geschlossenes Bautei! mit einem Stromungsabgriff und 
einem darin angeordneten Mittel zur 
Stromungsfuhrung, und 

Figur8 schematisch im Querschnitt ein Bauteil mit einem im 

Bereich eines Stromungsabgriffs angeordneten Mittel 
zur Stromungsfuhrung. 

Einander entsprechende Teile sind in alien Figuren mit den gleichen Be- 
zugszeichen versehen. 

Figur 1 zeigt in Draufsicht ein Element E eines Bauteils 1, z. B. eines 
QUertragers zum Anordnen zwischen nicht naher dargestellten A-Saulen 
eines nicht naher dargestellten Fahrzeugs. 

Das Bauteil 1 ist beispielsweise aus mindestens zwei Elementen E gebildet, 
von denen in Figur 1 ein unteres Element E, z. B. ein Halbkorper oder eine 
Halbschale, dargestellt ist. Das obere, nicht naher dargestellte Element ist 
korrespondierend zum unteren Element E als ein Halbkorper oder eine 
Halbschale ausgefuhrt. Das Bauteil 1 weist einen Grundkorper 2 auf, der 
bevorzugt aus Blech, insbesondere aus einem Leichtmetall-Blech, z. B. aus 
Aluminium-Blech, Magnesium-Blech oder Feinstahl-Blech, gebildet ist. Der 
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Grundkorper 2 ist im Ausfiihrungsbeispiel im geschlossenen Zustand, d. h. 
bei Aufeinanderliegen der beiden Eiemente E, als Hohlprofil, insbesondere 
als ein rohrartiges Hohlprofil, ausgefuhrt. Alternativ kann der Grundkorper 2 
auch als ein Hohlprofil mit einem kastenartigen Querschnitt ausgefuhrt sein. 
In einer moglichen Ausfuhrungsform mit kastenformigem Querschnitt ist der 
Grundkorper 2 aus zwei Elementen E, z.B. einem U-Profil Oder einer 
Unterschale und einem Deckel, gebildet. 

Der Grundkorper 2 ist innenseitig mit Kunststoff 4 versehen, der eine Kunst- 
stoffstruktur K bildet. Der Kunststoff 4 kann dabei in Art einer 
Kunststoffauskleidung angefugt, eingefiigt oder angespritzt sein. Der 
zumindest teilweise mit dem Kunststoff 4 ausgekleidete Grundkorper 2 dient 
im geschlossenen Zustand als Kanal 6, insbesondere als ein Stromungs- 
und/oder Fiihrungskanal zum Fuhren einer Stromung bzw. zum Fiihren von 
Kabeln oder anderen Komponenten. 

Fur eine moglichst gute Nutzung des mittels der Kunststoffstruktur K gebil- 
deten Kanals 6 zur Fuhrung eines Mediums, z.B. von Luft zur Klimatisierung 
eines Fahrzeuginnenraums oder alternativ von Leitungen oder Kabeln, sind 
die beiden Eiemente E uber Rander R hinreichend fest miteinander zu 
verbinden. Die Rander R bilden dabei die Trennebene zwischen zwei 
Elementen E. Dazu werden die Eiemente E im geschlossenen Zustand des 
Grundkorpers 2 an ubereinander liegenden Randern R miteinander 
mechanisch und/oder stoffschlussig verbunden. Dabei kann der Grundkorper 
2 durch Verstemmen an den aneinander liegenden Randern R der Eiemente 
E genietet, geschraubt, geschweifit, geklebt, gebordelt, verstemmt, geclincht 
oder in ahnlicher Weise verbunden sein. Zusatzlich kann der Grundkorper 2, 
insbesondere dessen zwei Eiemente E, an den Randern R an nicht naher 
dargestellten Offnungen, z.B. Auskragungen, uber den Kunststoff 4 zusam- 
mengehalten werden. Dabei ist der Kunststoff 4 an den Grundkorper 2 
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gefugt und uber eine beispielsweise durch ein Thermoverfahren bewirkte 
Eigenhaftung mit dem Grundkorper 2 verbunden. 

Die aus dem Kunststoff 4 gebildete Kunststoffstruktur K dient in Art einer 
Kunststoffauskleidung unter anderem der Erhdhung der Steifigkeit des 
Grundkorpers 2. Der besonders dunnwandig ausgebildete Grundkorper 2 
fuhrt beim Durchstromen mit Luft zu einer Gerauschentwicklung, welche be- 
sonders vorteilhaft durch Auskleidung des Grundkorpers 2 mit dem Kunst- 
stoff 4 gedampft wird. D.h. der Kunststoff 4 ubernimmt eine Schallisolierung 
und ggf. auch eine thermische Isolierung. 

Fur ein Ausstromen des im Kanal 6 gefiihrten Mediums, z.B. in einen 
Fahrzeuginnenraum, weist der Grundkorper 2 mindestens einen 
Stromungsabgriff 8a bis 8c auf. In der Figur 1 sind drei Stromungsabgriffe 8a 
bis 8c gezeigt. Im Bereich des jeweiligen Stromungsabgriffs 8a bis 8c ist fur 
ein harmonisches Ausstromen des Mediums ein Mittel 9 zur 
Stromungsfuhrung vorgesehen. Die in der Figur 1 dargestellten Mittel 9 zur 
Stromungsfuhrung sind dabei als Glattungselemente 1 1 ausgefuhrt, indem 
die Kunststoffstruktur K im Bereich des jeweiligen Stromungsabgriffs 8a oder 
8b eine variierende Dicke aufweist, so dass eine weiche bzw. harte 
Stromungsfuhrung bewirkt ist. Mit anderen Worten: Die Dicke der 
Kunststoffstruktur K oder die Dicke des Kunststoffs 4 ist ortsabhangig an ein 
vorgegebenes Stromungsprofil im Bereich des betreffenden 
Stromungsabgriffs 8a bis 8c angepasst. Die Kunststoffstruktur K weist eine 
Dicke von 0,1 mm bis 10 mm, insbesondere von 2 mm bis 6 mm auf. Die 
Kunststoffstruktur K kann dabei bereichsweise auch mehrschichtig 
ausgefuhrt sein. Je nach Art der Stromungsfuhrung - weiche oder harte 
Stromungsfuhrung - im Bereich des jeweiligen Stromungsabgriffs 8a bzw. 
8b, 8c weist die betreffende Kunststoffstruktur K eine grofcere Dicke von 4 
mm bis 6 mm in Form einer gewolbten Verdickung oder eine kleinere Dicke 
von 2 mm bis 4 mm in Form einer abgeflachten oder leicht abgerundeten 
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Verdickung auf. Alternativ konnen anstelle von Verdickungen oder 
Ausdiinnungen unterschiedlich grade Radien im Bereich des jeweiligen 
Stromungsabgriffs 8a bis 8c gewahlt werden. 

Alternativ oder zusatzlich kann im Bereich des jeweiligen Stromungsabgriffs 
8a als weiteres Mittel 9 zur Stromungsfuhrung mindestens ein 
Umlenkelement 10 angeordnet sein, wie dies in der Figur 2 dargestellt ist. Je 
nach Art und Ausfuhrung des Umlenkelements 10 kann dieses als ein 
separates Kunststoffmodul ausgebildet sein, welches an die 
Kunststoffstruktur K angefiigt wird. Alternativ kann das Umlenkelement 10 
mit der Kunststoffstruktur K oder der Kunststoffschicht als ein Modul, 
welches in einem so genannten Ein- oder Mehrkomponenten- 
Spritzgussverfahren eingebracht wird, ausgefuhrt sein. Wie in Figur 2 
dargestellt, konnen in Langsrichtung des Bauteils 1 gesehen mehrere 
' Umlenkelemente 10 parallel nebeneinander angeordnet sein, welche jeweils 
getrennt in den betreffenden Stromungsabgriff 8a in eine Offnung O des 
Grundkorpers 2 munden. Die Umlenkelemente 10 weisen zur Umlenkung 
des in Langsrichtung im Kanal 6 gefuhrten Mediums in Richtung der Offnung 
O einen bogenformigen Verlauf auf, so dass das Medium in Richtung der 
Offnung O umgelenkt und dort ausgestromt wird. Zusatzlich ist durch die 
Kunststoffstruktur K mit einer leicht gewolbten Verdickung 
(=Glattungselement 11) im Bereich des Stromungsabgriffs 8a ein 
harmonisches Ausstromen des Mediums durch die Offnung O bewirkt. Das 
aulierste Umlenkelement 10 kann gleichzeitig als Verschluss des 
Kanalendes dienen. 

Die Umlenkelemente 10 sind des Weiteren vertikal im Grundkorper 2, 
insbesondere im jeweiligen Element E, angeordnet, so dass der Kanal 6 
mittels der Umlenkelemente 10 in Art von Trennwanden in mehrere 
Kammerkanale unterteilt wird. Eine derartige Ausfuhrungsform wird 
beispielsweise bei einem als ein so genannter Mehrkammerkanal 
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ausgebildeten Kanal 6, in welchem mehrere Medien, z.B. Frischluft, Kaltluft 
und/oder Warmluft, gefiihrt werden, verwendet. Die unterschiedlichen 
Medien konnen dann beim Ausstromen gemischt werden. Die 
unterschiedlichen Kammern konnen auch zu unterschiedlichen Austritten 
fuhren. Das korrespondierende obere Element E des Grundkorpers 2 ist, wie 
in den Figuren 3A bis 3C naher dargestellt, entsprechend ausgebildet. 

Die Figuren 3A und 3B zeigen das Bauteil 1 im geoffneten Zustand, wobei 
die Figur 3A das obere Element E des Bauteils 1 und die innenseitig am 
oberen Element E angefugte, eingefugte bzw. angespritzte Kunststoffstruktur 
K und die Figur 3B das korrespondierende untere Element E und die 
innenseitige Kunststoffstruktur K zeigen. Figur 3C zeigt das Bauteil 1 im 
geschlossenen Zustand mit den sechs Stromungsabgriffen 8a bis 8f, wobei 
in den Stromungsabgriffen 8a und 8d Umlenkelemente 10 zur 
Stromungsumlenkung angeordnet sind. Wie in den Figuren 3A und 3B 
gezeigt, erstreckt sich dabei das jeweilige Umlenkelement 10 aus der 
innenwandigen Kunststoffschicht oder -struktur K bogenformig, 
insbesondere in Art einer Zunge, in den Hohlraum, insbesondere in den 
Kanal 6, des Grundkorpers 2. Hierdurch wird der Kanal 6 endseitig 
verschlossen und das Medium mittels des Umlenkelements 10 in Richtung 
der Offnung O umgelenkt. Je nach Anordnung der Stromungsabgriffe 8a bis 
8f sind diese wie dargestellt schalenbezogen angeordnet. Alternativ oder 
zusatzlich konnen diese auch schalenubergreifend in der Trennebene 
zwischen zwei Elementen E angeordnet sein. 

Der Grundkorper 2 ist als Hohlzylinder ausgefuhrt, der aus den zwei 
halbschaligen Elementen E gebildet ist. Die beiden halbschaligen Elemente 
E bilden einen kreisformigen Querschnitt und weisen Auskragungen auf, die 
die Rander R fur eine mechanische und/oder stoffschlussige Verbindung 
bilden. Alternativ kann das Bauteil 1 in nicht naher dargestellter Art und 
Weise einen weitgehend kastenformigen Querschnitt aufweisen oder nahezu 
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beliebige andere Querschnitte aufweisen. Dariiber hinaus konnen die 
Elemente E liber den Kunststoff 4 selbst mittelbar verbunden werden. 

Je nach Art und Ausfuhrung des Bauteils 1 kann das jeweilige Element E mit 
der zugehorigen halbformigen Kunststoffstruktur K ein einzelnes 
vorfertigbares Teil bilden. Dazu wird im Bereich der Schalenform des 
jeweiligen Elements E der Kunststoff 4 eingespritzt, eingefiigt oder angefiigt, 
so dass der Grundkorper 2 zumindest partiell mit einer Kunststoffschicht in 
Form der Kunststoffstruktur K ausgekleidet wird, insbesondere umspritzt 
oder umschaumt wird. Der Kunststoff 4 wird dazu beispielsweise uber 
mindestens einen nicht naher dargestellten Kanal mit einem vorgegebenen 
Einspritzdruck in das Formgebungs- und Fugewerkzeug zur ein- oder 
beidseitigen und vollstandigen oder partiellen Beschichtung des 
Grundkorpers 2, beispielsweise in einem Spritzgussverfahren, insbesondere 
in einem Ein- oder Mehrkomponenten-Spritzgussverfahren bei ein- oder 
beidseitig bzw. vollstandig beschichtetem Bauteil 1 , eingebracht. Alternativ 
und abhangig von der Art des Kunststoffs 4 kann dieser auch eingeschaumt, 
eingegossen oder in ahnlicher Weise eingebracht sein. 

Die Kunststoffschicht oder der Kunststoff 4 weist unabhangig von der Art und 
Weise der Auskleidung - in eingespritzter oder angefugter Form - je nach 
Vorgabe eine Dicke von 0,1 mm bis 10 mm auf, vorzugsweise zwischen 
0,8 mm und 6 mm. Der Grundkorper 2 kann innen- und/oder aufcenseitig mit 
einer Kunststoffschicht 4 versehen sein. Dariiber hinaus kann durch 
Einbringen von Kunststoff in mehreren Phasen dieser ein- oder mehr- 
schichtig an den Grundkorper 2 angeformt werden. Die vorgefertigten 
Elemente E des metallischen Grundkorpers 2 mit der Kunststoffstruktur K 
werden anschliefiend zum Bauteil 1 gemad Figur 3C zusammengebaut. 

Fur ein moglichst leichtes Bauteil 1, welches zudem besonders einfach 
formbar ist, ist der metallische Grundkorper 2 bevorzugt aus einem aus 
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Leichtmetall, insbesondere Aluminium, Magnesium oder Feinstahl, gebilde- 
ten Grundkorper 2 mit einer Wanddicke von 0,4 mm bis 2,0 mm gebildet. 
Bevorzugt wird der Grundkorper 2 mit bereichsweise variierender Wanddicke 
geformt, so dass an das Bauteil 1 abschnittsweise weitere Elemente, z.B. 
eine Lenkung, eine Klimaanlage, Luftein- und/oder Luftauslasse, integriert 
werden konnen. 

Figuren 4 bis 6 zeigen in DraUfsicht jeweils ein Element E, z.B. ein unteres 
oder ein oberes Element E des Bauteils 1 , mit einem im Bereich eines 
Stromungsabgriffs 8g als Mittel 9 zur Stromungsfuhrung angeordneten 
kombinierten Fuhrungs- und Versteifungselement 12. Dabei ist das 
kombinierte Fuhrungs- und Versteifungselement 12 aus einem Kanalelement 
14, z.B. einem Luftfuhrungskanal, einem in dem Kanalelement 14 
angeordneten Umlenkelement 10 und mindestens einem von dem 
Kanalelement 14 gegen den Grundkorper 2 abgestiitzten 
Aussteifungselement 16 gebildet. Beispielsweise ist dazu die 
Kunststoffstruktur K als Stromungsstruktur und Leit- sowie Fuhrungsstruktur 
mit entsprechenden Umleitungsformen kombiniert mit einer 
Aussteifungsstruktur in Form einer Innenverrippung ausgefuhrt. 

Das Kanalelement 14 weist dabei einen in Richtung des betreffenden 
Stromungsabgriffs 8g gesehen abnehmenden Querschnitt auf. Das 
Umlenkelement 10 erstreckt sich aus dem Kanalelement 14. Je nach 
Ausfuhrungsform des Stromungsabgriffs 8g, z.B. ein- oder mehrkanalig, 
verschliefct das Umlenkelement 10 beispielsweise bei einem einkanaligen 
Stromungsabgriff 8g den Kanal 6 endseitig und miindet in die Offnung O des 
Bauteils 1, wie in Figur 5 dargestellt. In Figur 4 und 6 ist jeweils ein 
mehrkanaliger Stromungsabgriff 8g dargestellt, wobei das Umlenkelement 
10 die Offnung O in Art einer Trennwand in zwei Ausstromkanale unterteiit. 
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Die Versteifungselemente 16 sind in Art von Querrippen in einem zwischen 
dem Kanalelement 14 und dem Grundkorper 2 gebildeten Hohlraum H 
angeordnet. Der Winkel der Querrippen kann dabei senkrecht zum Kanal 6 
Oder schrag mit einem Winkel von 0° bis +/- 60° verlaufen. D.h. die Rippen 
stehen zueinander parallel oder bilden max. einen Winkel von 120°, 
vorzugsweise von 90° oder 0°. Ein mit einer derartigen Kunststoffstruktur K 
versehener Grundkorper 2 ermoglicht eine besonders gute Formsteifigkeit 
und Formstruktur, so dass bei einem dunnwandigen Grundkorper 2 diesem 
durch eine entsprechend geformte Kunststoffstruktur K eine hinreichend gute 
Form- und Beulenfestigkeit gegeben ist. 

In den Figuren 4 und 5 ist jeweils ein halboffenes Kanalelement 14 gezeigt, 
welches durch das zu dem betreffenden Element E des Bauteils 1 
korrespondierende andere Element E, welches ebenfalls mit einem 
halboffenen Kanalelement 14 versehen ist, im geschlossenen Zustand des 
Bauteils 1 - bei aufeinander angeordneten Elementen E - einen 
geschlossenen Kanal 6, insbesondere einen Stromungskanal bildet. In Figur 
6 ist alternativ dazu ein kombiniertes Fuhrungs- und Versteifungselement 12 
mit einem geschlossenen Kanalelement 14 dargestellt. Dabei ist das 
kombinierte Fuhrungs- und Versteifungselement 12 entweder beispielsweise 
als ein separates Modul vorfertigbar, welches in den metallischen 
Grundkorper 2 eingefugt oder angefugt wird oder die jeweiligen Halften sind 
in den jeweiligen Grundkorper 2 angebracht. 

Figur 7 zeigt eine weitere Ausfuhrungsform fur einen Stromungsabgriff 8h mit 
mehreren Mitteln 9 zur Stromungsfuhrung - einem Umlenkelement 10 und 
einem Glattungselement 1 1 (=gewolbte Verdickung der Kunststoffstruktur K 
im Randbereich der Offnung O). Ein Abschlusselement 18 dient dabei als 
Verstarkungsrippe fur den Kanalabschluss. Alternativ oder zusatzlich kann 
das Abschlusselement 18 auch als eine Art Trennwand oder Trennelement 
dienen. Dabei wird dann der Kanal 6 durch das in Langsrichtung des 
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Bauteils 1 verlaufende Trennelement als ein Mehrkammerkanal ausgefuhrt. 
Dazu musste das Trennelement in der Teilungs- oder Trennebene der 
beiden Halbschalen liegen, damit zwei Kanalaustritte entstehen. Somit 
werden am Stromungsabgriff 8e mittels des Umlenkelements 10 zwei 
Strdmungsmedien in Richtung der Offnung O gefuhrt, wo diese dann 
gemischt werden konnen. Das Umlenkelement 10 stellt fur einen 
Einkammerkanal ein Umlenk- und Leitelement dar, damit nach der 
Umlenkung eine moglichst homogene Luftmengen- und 
Geschwindigkeitsverteilung uber den Querschnitt vorliegt. Ohne das 
Umlenkelement 10 ware im aufceren Bereich der Massenstrom 
uberproportional hoch, an der inneren Kante konnten ggf. sogar 
Ruckstromungen auftreten. 

Figur 8 zeigt eine mogliche Ausfuhrungsform des Bauteils 1 im Querschnitt 
im Bereich einer der Stromungsabgriffe 8a bis 8h mit einem darin 
angeordneten Umlenkelement 10. 

Das Bauteil 1 dient beispielsweise als Instrumententafeltrager fur eine Klima- 
und/oder Heizungsanlage. Alternate kann das Bauteil 1 als ein unter einer 
Windschutzscheibe angeordneter Quertrager in einem Fahrzeug dienen, 
welcher als Luftfuhrungskanal zur Klimatisierung des Fahrzeuginnenraums 
und zur Enteisung der Windschutz- oder Frontscheibe vorgesehen ist. Der 
Grundkorper 2 ist dazu mit mehreren in Langsrichtung gesehen in Abstand 
zueinander angeordneten Stromungsabgriffen 8a bis 8h mit Offnungen O 
zum Ein- und/oder Austritt eines im Kanal 6 gefuhrten Mediums, z. B. Luft, 
versehen. Selbstverstandlich kann die Anzahl und Anordnung der Ein- und 
Austritte beliebig variiert werden. Ferner kann ein Ein- oder Austritt auch im 
Bereich der Rander R erfolgen und sowohl nur in einer Schale des 
Grundkorpers 2 als auch uber beide Schalen sich erstrecken. 
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lm Weiteren kann ein solches Bauteil 1 auch an anderen Stellen in einem 
Fahrzeug eingesetzt werden. Beispiele sind: A-, B-, C-, D-Saulen, Langstra- 
ger, Fahrzeugschweller, Dachholme, etc. Auch durch diese Bauteile 1 kann 
Luft einer Klimaanlage (kurz HVAC genannt) Platz sparend gefiihrt und ver- 
teilt werden, wobei das Bauteil 1 als Strukturteil im Fahrzeug, insbesondere 
als Hohlstrukturteil, ausgefuhrt ist. 
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Patentanspruche 



1. Bauteil (1), insbesondere Hybridbauteil fur einen Trager eines Fahr- 
zeugs, umfassend einen zumindest teilweise mit Kunststoff (4) 
ausgekleideten Grundkorper (2), der mit mindestens einem Stromungsabgriff 
(8a bis 8e) versehen ist, wobei der Grundkorper (2) im Bereich des 
Stromungsabgriffs (8a bis 8e) mit einem Mittel zur Stromungsfuhrung (9) 
versehen ist. 

2. Bauteil nach Anspruch 1 , bei dem das Mittel (9) zur Stromungsfuhrung 
als ein Glattungselement (1 1 ) ausgebildet ist. 

3. Bauteil nach Anspruch 1 oder 2, bei dem das Mittel (9) zur 
Stromungsfuhrung, insbesondere das Glattungselement (11) aus einer 
Kunststoffstruktur (K) variierender Dicke gebildet ist. 

4. Bauteil nach Anspruch 3, bei dem die Kunststoffstruktur (K) eine Dicke 
von 0,1 mm bis 10 mm aufweist. 

5. Bauteil nach Anspruch 3 oder 4, bei dem die Kunststoffstruktur (K) 
zumindest teilweise mehrschichtig, insbesondere aus einer Hart-Weich- 
Schichtenkombination, ausgefuhrt ist. 

6. Bauteil nach einem der Anspruche 3 bis 5, bei dem das 
Glattungselement (11) durch eine gewolbte Verdickung der 
Kunststoffstruktur (K) gebildet ist. 
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7. Bauteil nach einem der Anspriiche 1 bis 6, bei dem das Mittel (9) zur 
Stromungsfiihrung als ein Umlenkelement (10) ausgebildet ist. 

8. Bauteil nach einem der Anspriiche 1 bis 7, bei dem das Umlenkelement 
(10) sich aus einer innenwandigen Kunststoffschicht bogenformig in den 
Hohlraum des Grundkorpers (2) erstreckt. 

9. Bauteil nach Anspruch 7 oder 8, bei dem das Umlenkelement (10) 
separat ausgebildet ist und an die Kunststoffschicht angefiigt ist. 

1 0. Bauteil nach einem der Anspriiche 7 bis 9, bei dem das Umlenkelement 
(10) einstiickig mit der Kunststoffauskleidung ausgebildet ist. 

1 1 . Bauteil nach einem der Anspriiche 7 bis 10, bei dem mehrere Umlenk- 
elemente (10) in Langsrichtung gesehen parallel nebeneinander angeordnet 
sind. 

12. Bauteil nach einem der Anspriiche 1 bis 1 1 , bei dem das Mittel (9) zur 
Stromungsfiihrung als ein kombiniertes Fiihrungs- und Aussteifungselement 
(12) ausgebildet ist. 

13. Bauteil nach Anspruch 12, bei dem das kombinierte Fiihrungs- und 
Aussteifungselement (12) aus einem Kanalelement (14), einem in dem 
Kanalelement (14) angeordneten Umlenkelement (10) und mindestens 
einem von dem Kanalelement (14) gegen den Grundkorper (2) abgestutzten 
Aussteifungselement (16) gebildet ist. 

14. Bauteil nach Anspruch 12 oder 13, bei dem das Kanalelement (14) in 
Richtung des Stromungsabgriffs (8a bis 8e) gesehen einen abnehmenden 
Querschnitt aufweist. 
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15. Bauteil nach einem der Anspruche 12 bis 14, bei dem das Umlenkele- 
ment (10) sich aus dem Kanalelement (14) bogenformig erstreckt und dieses 
im Bereich des Stromungsabgriffs (8a bis 8e) endseitig des kombinierten 
Fuhrungs- und Aussteifungselements (12) verschlieltt und in eine Offnung 
(O) des Grundkorpers (2) mundet. 

1 6. Bauteil nach einem der Anspruche 1 2 bis 1 5, bei dem mehrere Ausstei- 
fungselemente (16) in Art von Querrippen im zwischen dem Kanalelement 
(14) und dem Grundkorper (2) gebildeten Hohlraum (H) angeordnet sind. 

17. Bauteil nach Anspruch 16, bei dem der Winkel der Querrippen 
senkrecht zum Kanal (6) oder schrag mit einem Winkel von 0° bis +/- 60° 
verlauft. 

18. Bauteil nach einem der Anspruche 1 bis 17, bei dem das Mlttel (9) zur 
Strdmungsfiihrung zumindest teilweise oder vollstandig separat ausgebildet 
und in den Grundkorper (2) einfiigbar ist. 

19. Bauteil nach einem der Anspruche 1 bis 18, bei dem mehrere Mlttel (9) 
zur Stromungsfuhrung, insbesondere ein Glattungselement (11), ein 
Umlenkelement (10) und/oder ein kombiniertes Fuhrungs- und 
Aussteifungselement (12), in einem einzelnen Stromungsabgriff (8a bis 8e) 
angeordnet sind. 

20. Bauteil nach einem der Anspruche 1 bis 19, bei dem das Mlttel (9) zur 
Stromungsfuhrung im Bereich des Stromungsabgriffs (8a bis 8e) in eine 
Offnung (O) des Grundkorpers (2) mundet. 

21. Bauteil nach einem der Anspruche 1 bis 20, bei dem der Grundkorper 
(2) in Langsrichtung gesehen mit mehreren voneinander beabstandeten 
Stromungsabgriffen (8a bis 8e) versehen ist. 
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22. Bauteil nach einem der Anspruche 1 bis 21 , bei dem der Grundkorper 
(2) in Querrichtung gesehen mit gegeniiberliegenden Stromungsabgriffen 
(8a bis 8e) versehen ist. 

23. Bauteil nach einem der Anspruche 1 bis 22, bei dem der Grundkorper 
(2) zumindest partiell mit einer Kunststoffschicht versehen ist, insbesondere 
umspritzt oder umschaumt ist. 

24. Bauteil nach einem der Anspruche 1 bis 23, bei dem der Grundkorper 
(2) aus einem Leichtmetall oder dessen Legierungen, insbesondere Alumini- 
um, Magnesium, Titan oder Feinstahl, gebildet ist und eine Wanddicke von 
0,4 mm bis 2,0 mm aufweist. 

25. Bauteil nach einem der Anspruche 1 bis 24, bei dem der Grundkorper 
(2) eine bereichsweise variierende Wanddicke aufweist. 

26. Bauteil nach einem der Anspruche 1 bis 25, bei dem der Grundkorper 
(2) bereichsweise mit einem physikalisch oder chemisch geschaumten Mate- 
rial variierender Wanddicke ausgekleidet ist. 

27. Verwendung eines Bauteils (1) nach einem der Anspruche 1 bis 26 als 
Instrumententafeltrager in einem Fahrzeug mit einem Kanal (6), insbesonde- 
re mit wenigstens einem Luftfuhrungskanal und/oder einem Kabelkanal. 

28. Verwendung eines Bauteils (1 ) nach einem der Anspruche 1 bis 26 als 
Quertrager in einem Fahrzeug, insbesondere als Quertrager zwischen den 
A-Saulen eines Fahrzeugs oder als ein Front-End-Bauteii. 

29. Verwendung eines Bauteils (1 ) nach einem der Anspruche 1 bis 26 als 
Strukturteil in einem Fahrzeug, insbesondere als Hohlstrukturteil, als Langs- 
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trager, Schweller, Mitteltunnelstruktur, Vorbau-Langs- oder -Quertrager, Ver- 
tikalstrukturteil, A-, B-, C-, D-Saule oder Dachstrukturteil. 

30. Verwendung eines Bauteils (1) nach einem der Anspruche 1 bis 26 als 
Strukturteil in einem Fahrzeug, insbesondere als Hohlstrukturteil, durch wel- 
ches Luft eines Heizungs-, Kuhlungs-, Klimatisierungs- oder Beluftungs-Ge- 
rates gefuhrt wird. 
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Zusammenfassung 



Erfindungsgemafc ist bei einem Bauteil (1), insbesondere bei einem 
Hybridbauteil fur einen Quertrager eines Fahrzeugs, ein zumindest teilweise 
mit Kunststoff (4) ausgekleideter Grundkorper (2) vorgesehen, der mit 
mindestens einem Stromungsabgriff (8a bis 8e) versehen ist, wobei der 
Grundkorper (2) im Bereich des Stromungsabgriffs (8a bis 8e) mit einem 
Mittel zur Stromungsfuhrung (9) versehen ist. 
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Bezugszeichenliste 



1 Bauteil 

2 Grundkorper 

4 Kunststoff 

6 Kanal 

8a bis 8h Stromungsabgriffe 

9 Mittel zur Stromungsfuhrung 

10 Umlenkelement 

1 1 Glattungselement 

1 2 kombinierte Fuhrungs- und Aussteifungselement 
1 4 Kanalelement 

1 6 Aussteifungselement 

1 8 Trennelement 

E Elemente 

H Hohlraum 

K Kunststoffstruktur 

O Offnung 

R Rand 
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